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Conectores de 1/2 
pulgada

Función Microalambre Función TIG Alta 
Frecuencia

Proporciona un alto 
ciclo de trabajo en 
usos industriales

Amperaje máximo

Potencia del motor 
expresada en caballos 
de fuerza

Norma Oficial
Mexicana

Corriente Directa

Regulaciones que 
mantiene el arco estable 
sin interrupciones 

Equipos para trabajos 
pequeños y mantenimientos 
simples

Se puede conectar a 1 o 
3 fases

Cuenta con la conexión para 
spool gun

Función TIG LIFT

Proporciona un ciclo 
de trabajo intermedio 
con bajo consumo de 
energía.

Potencia máxima 
expresada en Watts
Potencia del motor 
expresada en caballos 
de fuerza 

Microchip que regula los 
parámetros mediante 
software.

Corriente Alterna

Voltaje extra que facilita 
inicio de arco

Sistema que ajusta 2 o 
más parámetros para 
un mejor uso

Función Corte de 
Plasma

2 Años de Garantía
(solo en productos AX 
TECH y AX ULTRA)

Corriente Directa y 
Corriente Alterna

Equipos para uso 
profesional

Potencia del motor 
expresada en caballos 
de fuerza

1 Año de Garantía

Equipos para usos 
industriales ligeros

Multifunción 3 en 1Multifunción 2 en 1

Sistema de encaje rápido, 
que proporciona una mayor 
fuerza de amarre de la 
broca en el martillo

Proporciona un alto 
ciclo de trabajo con bajo 
consumo de energía

Conectores de 3/8 de 
pulgada

Funciona mediante 
dos voltajes distintos 
con reconocimiento 
automático.

Equipos para usos 
industriales pesados

Entrada Hexagonal con 
28mm de diámetro de 
cincel.

Función Electrodo

MIG

HEAVY DUTY

IGBT

160A

16HP

TECH

GARANT ÍA

10000W

16HP

5.5HP

SIMBOLOGÍA

GARANT ÍA

TECH

IGBT

MMA PLASMA

Procesos

Tecnologías

Características

Datos Técnicos
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Parámetros 

AMPERAJE REQUERIDO POR ELECTRODO

TIPO
DIAMETROS

AMPERAJE
MILIMETROS PULGADAS

E 6010

2.4mm (3/32”) 60 - 80

3.2mm (1/8”) 80 - 120

4.0 mm (5/32”) 110 - 160

4.8mm (3/16”) 140 - 190

E 6011

2.4mm (3/32”) 50 - 85

3.2mm (1/8”) 80 - 125

4.0 mm (5/32”) 120 - 165

4.8mm (3/16”) 145 - 190

E 6013

2.4mm (3/32”) 55 - 90

3.2mm (1/8”) 85 - 130

4.0 mm (5/32”) 125 - 165

4.8mm (3/16”) 150 - 190

E 7024

2.4mm (3/32”) -

3.2mm (1/8”) 100 - 150

4.0 mm (5/32”) 140 - 190

4.8mm (3/16”) 190 - 230

E 7018

2.4mm (3/32”) 70 - 100

3.2mm (1/8”) 90 - 140

4.0 mm (5/32”) 130 - 170

4.8mm (3/16”) 160 - 200

E 308 L - 16

2.4mm (3/32”) 50 - 75

3.2mm (1/8”) 70 - 100

4.0 mm (5/32”) 95 - 130

4.8mm (3/16”) 130 - 180

PARÁMETROS PARA SOLDAR EN MICROALAMBRE  CON ACERO 
AL CARBÓN FILETEADO EN HORIZONTAL

GROSOR DEL 
METAL

DIÁMETRO 
MICROALAMBRE 

(mm)

RANGO DE 
AMPERAJE (A)

RANGO DE 
VOLTAJE (V)

RANGO DE GAS 
(L/min)

1.2 0.8-1.0 70-100 18-19 10-15

1.6 0.8-1.2 90-120 18-20 10-15

2 0.8-1.2 100-130 19-20 15-20

2.3 0.8-1.2 120-140 19-21 15-20

3.2 0.8-1.2 130-170 20-22 15-20

4.5 1.2 200-250 23-26 15-20

6 1.2 280-300 29-32 15-20

9 1.2 300-350 32-34 15-20

12 1.2 320-350 33-36 20-25

16 1.6 380-420 36-39 20-25

19 1.6 400-420 36-42 20-25

25 1.6 420-450 39-42 20-25

Ciclo  de trabajo en cables para soldar en periodos de 10 min

AWG mm2 100% 85% 80% 60% 35% 20% 8%

6 16 135A 136A 136A 139A 150A 174A 243A

4 25 180A 182A 183A 190A 213A 254A 366A

2 35 225A 229A 231A 243A 279A 338A 497A

1 50 285A 293A 296A 316A 371A 457A 681A

2/0 70 355A 367A 373A 403A 482A 602A 908A

3/0 95 430A 448A 456A 498A 606A 765A 1164A

4/0 120 500A 524A 534A 587A 721A 917A 1404A


